Regrindable Drill Head Insert

M5 3aKasa - sumitomo@sumitomo-tools.ru

MEL Type for Smooth Cutting

SMDT... D MEL Type

(Soft Steel, Stainless Steel, Grey Cast Iron)

PVD coated grade: ACX80

Type MEL
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B Drill Head (Insert)

® gD: 12,0~15,3mm

® gD: 15,4~18,7mm

® gD: 18,8~30,5mm

(r?q% Cat. No. Stock ( mHm) (?12) Cat. No. Stock ( mHm) (r'ilnjq) Cat. No. Stock (mHm)
12,0 | SMDT 1200 D MEL o 9,1 15,4 | SMDT 1540 D MEL ® | 110 18,8 | SMDT 1880 D MEL ® | 129
12,1 | SMDT 1210 D MEL (] 9,1 155 | SMDT 1550 D MEL ® | 110 18,9 | SMDT 1890 D MEL ® | 129
12,2 | SMDT 1220 D MEL (] 9,1 15,6 | SMDT 1560 D MEL ® | 11,0 19,0 | SMDT 1900 D MEL ® | 135
12,3 | SMDT 1230 D MEL ([ 9,1 15,7 | SMDT 1570 D MEL ® | 110 19,1 | SMDT 1910 D MEL ® | 135
12,4 | SMDT 1240 D MEL (] 9,1 15,8 | SMDT 1580 D MEL ® | 110 19,2 | SMDT 1920 D MEL ® | 135
12,5 | SMDT 1250 D MEL (] 9,4 15,9 | SMDT 1590 D MEL ® | 110 19,3 | SMDT 1930 D MEL @® | 135
12,6 | SMDT 1260 D MEL [ 9,4 16,0 | SMDT 1600 D MEL ® | 116 19,4 | SMDT 1940 D MEL ® | 135
12,7 | SMDT 1270 D MEL o 9,4 16,1 | SMDT 1610 D MEL ® | 116 19,5 | SMDT 1950 D MEL ® | 135
12,8 | SMDT 1280 D MEL (] 9,4 16,2 | SMDT 1620 D MEL ® | 116 19,6 | SMDT 1960 D MEL @® | 135
12,9 | SMDT 1290 D MEL [ ) 9,4 16,3 | SMDT 1630DMEL | @ | 11,6 19,7 | SMDT 1970 D MEL ® | 135
13,0 | SMDT 1300 D MEL o 9,7 16,4 | SMDT 1640 D MEL ® | 116 19,8 | SMDT 1980 D MEL ® | 135
13,1 | SMDT 1310 D MEL (] 9,7 16,5 | SMDT 1650 D MEL ® | 116 19,9 | SMDT 1990 D MEL @® | 135
13,2 | SMDT 1320 D MEL ([ 9,7 16,6 | SMDT 1660 D MEL ® | 116 20,0 | SMDT 2000 D MEL ® | 141
13,3 | SMDT 1330 D MEL o 9,7 16,7 | SMDT 1670 D MEL ® | 116 20,5 | SMDT 2050 D MEL ® | 141
13,4 | SMDT 1340 D MEL (] 9,7 16,8 | SMDT 1680 D MEL ® | 116 21,0 | SMDT 2100 D MEL ® | 148
135 | SMDT 1350D MEL | @ | 10,3 16,9 | SMDT 1690DMEL | @ | 116 21,5 | SMDT 2150DMEL | @ | 148
13,6 | SMDT 1360 D MEL ® | 103 17,0 | SMDT 1700 D MEL @ | 122 22,0 | SMDT 2200 D MEL ® | 150
13,7 | SMDT 1370 D MEL ® | 103 17,1 | SMDT 1710 D MEL ® | 122 22,5 | SMDT 2250 D MEL @® | 150
138 | SMDT 1380DMEL | @ | 10,3 172 | SMDT 1720DMEL | @ | 122 23,0 | SMDT 2300DMEL | @ | 151
13,9 | SMDT 1390 D MEL ® | 103 17,3 | SMDT 1730 D MEL ® | 122 23,5 | SMDT 2350 D MEL ® | 151
14,0 | SMDT 1400 D MEL ® | 103 17,4 | SMDT 1740 D MEL ® | 12,2 24,0 | SMDT 2400 D MEL ® | 154
14,1 | SMDT 1410 D MEL ® | 103 17,5 | SMDT 1750 D MEL ® | 122 24,5 | SMDT 2450 D MEL ® | 154
14,2 | SMDT 1420 D MEL ® | 103 17,6 | SMDT 1760 D MEL ® | 12,2 25,0 | SMDT 2500 D MEL ® | 158
14,3 | SMDT 1430 D MEL ® | 103 17,7 | SMDT 1770 D MEL ® | 122 255 | SMDT 2550 D MEL @® | 158
14,4 | SMDT 1440 D MEL ® | 103 17,8 | SMDT 1780 D MEL @ | 122 26,0 | SMDT 2600 D MEL ® | 164
14,5 | SMDT 1450 D MEL ® | 103 17,9 | SMDT 1790 D MEL ® | 122 26,5 | SMDT 2650 D MEL ® | 164
14,6 | SMDT 1460 D MEL ® | 103 18,0 | SMDT 1800 D MEL ® | 129 27,0 | SMDT 2700 D MEL ® 171
14,7 | SMDT 1470 D MEL ® | 103 18,1 | SMDT 1810 D MEL ® | 129 27,5 | SMDT 2750 D MEL ® | 171
14,8 | SMDT 1480 D MEL ® | 103 18,2 | SMDT 1820 D MEL ® | 129 28,0 | SMDT 2800 D MEL ® | 177
14,9 | SMDT 1490 D MEL ® | 103 18,3 | SMDT 1830 D MEL ® | 129 28,5 | SMDT 2850 D MEL ® | 177
15,0 | SMDT 1500 D MEL ® | 110 18,4 | SMDT 1840 D MEL ® | 129 29,0 | SMDT 2900 D MEL ® | 183
15,1 | SMDT 1510 D MEL ® | 110 18,5 | SMDT 1850 D MEL ® | 129 29,5 | SMDT 2950 D MEL ® | 183
" 15,2 | SMDT 1520 D MEL ® | 110 18,6 | SMDT 1860 D MEL ® | 129 30,0 | SMDT 3000 D MEL @® | 190
= 15,3 | SMDT 1530 D MEL ® | 110 18,7 | SMDT 1870 D MEL @ | 129 30,5 | SMDT 3050 D MEL ® | 190
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B Recommended Cutting Conditions
@ For using 3xD and 5xD type drills @ For using 8xD type drills
Work material Soft steel Stainless steel Grey Work material Soft steel Stainless steel Grey
Drill @ (mm) (~HB250) (~HB200) cast iron Drill @ (mm) (~HB250) (~HB200) cast iron
Ve 80-100 - 120 50 - 60 - 80 50-70-90 Ve 50-70-80 40 -50 - 60 40 - 60 - 80
~ 16‘0 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ~ 16'0 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
f 0,15-0,2-0,35 0,1-0,15-0,2 02-0,25-0,3 f 0,15-0,2-0,35 0,1-0,15-0,2 02-0,25-0,3
20.0 Ve 80-100- 120 60-70-90 60 - 80 - 100 20.0 Ve 50-70-80 40-60-70 50-70-90
' f 0,15-0,25-0,35 | 0,15-0,2-0,25 0,25-0,3-0,35 ' f 0,15-0,25-0,35 | 0,15-0,2-0,25 0,25-0,3-0,35
~308 Ve 80-100 - 120 60-70-90 60 - 80 - 100 ~308 Ve 60-70-80 40-60-70 50-70-90
' f 0,2-0,3-0,35 0,15-0,2-0,25 0,2-0,35-0,40 ' f 0,2-0,3-0,35 0,15-0,2-0,25 02-0,35-04
Note: High cutting performance is enhanced when using a high quality [ve: Cutting Speed (m/min), f: Feed rate (mm/rev), Min - Optimum - Max]
machine and rigid set up.
® = Euro stock
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