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срезмернާй износ
режуޥей эръни

Возможнݡе проߗлемݡ
и пути иݛ реݞения

Сьерление — устрънение проылем

- Исполިзуйте диъпъзон ыолее ьާсокиޡ скоростей
резъниޫ.
 - Поьާс тިе подъޣу.
-  Если исполިзуете ьнутреннުު подъޣу смъзоޣно-
оޡлъждъުޥуު жидкости, то поьާс тިе дъьление.
-  Исполިзуйте смъзоޣно-оޡлъждъުޥуު жидкостި с
ыолее ьާсокой степенިު смъзоޣной спосоыности.

- Vc = 80~100 м/мин
- См. рекомендуемާе услоьиޫ резъниޫ, укъзъннާе
ь оыޥем кътълоэе.
- менее 1,5 МПъ.
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Проылемъ Осноьнާе пути реޤениޫ Примерާ реޤений

߳ާкръޤиьъние
перемާޣки сьерлъ

 - Подыерите сьерло с ыолިޤим ръзмером
перемާޣки
 - ߳ާыерите сьерло с ыóлިޤим онинэоьъниемޡ нъ
режуޥиޡ кромкъޡ.
- Пониз тިе скоростި подъޣи при ьрезънии.

-  нсил тިе иުޢиксъޠ оыръыътާьъемой детъли.

Конструкޢиޫ
инструментъ

нслоьиޫ
резъниޫ
Иное

߳ާкръޤиьъние нъ
периޠерийнާޡ
уޣъсткъޡ режуޥей
эръни

-߳ާыерите инструмент с ыолިޤимޡонинэоьъниемнъ
режуޥей кромке
-нменިޤитеޤирину лентоޣки сьерлъ.
-Пониз тިе скоростި резъни .ޫ
-Поьާс тިе подъޣу.
-Исполިзуйте смъзоޣно-оޡлъждъުޥуުжидкостި с ыолее
ьާсокой степенިުсмъзоޣной спосоыности.
-нсил тިеޠиксъޢиުоыръыътާьъемойдетъли.
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Износ лентоޣки сьерлъ - ߳ާыерите инструмент с ыóлިޤим оырътнާм
конусом.
- нменިޤите иринуޤ лентоޣки сьерлъ.
- Пониз тިе скоростި резъниޫ.
- Поьާс тިе подъޣу
- Исполިзуйте смъзоޣно-оޡлъждъުޥуު жидкостި с
ыолее ьާсокой степенިު смъзоޣной спосоыности.
- нсил тިе иުޢиксъޠ оыръыътާьъемой детъли.
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Поломкъ сьерлъ - ߳ާыерите инструмент с ыóлިޤим оырътнާм конусом.

- нменިޤите иринуޤ лентоޣки сьерлъ.
- Пониз тިе скоростި резъниޫ.
- Поьާс тިе подъޣу.
- Исполިзуйте смъзоޣно-оޡлъждъުޥуު жидкостި с
ыолее ьާсокой степенިު смъзоޣной спосоыности.
- нсил тިе иުޢиксъޠ оыръыътާьъемой детъли.
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Отьерстие с
уьелиޣеннާм
диъметром

- ньелиޣ тިе оыޥуު жёсткостި сьерлъ. (проޣнъޫ
сердޢеьинъ, неыолިޤъޫ стружеޣнъޫ кънъькъ).
- нменިޤите уэол режуޥей ъстиޣ сьерлъ.
- Пониз тިе подъޣу при ьрезънии
- Пониз тިе скоростި резъниޫ.
- нсил тިе иުޢиксъޠ оыръыътާьъемой детъли.
- ньелиޣ тިе тоޣностި креплениޫ сьерлъ.
- ньелиޣ тިе жёсткостި креплениޫ сьерлъ.
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Иное

Неудоьлетьорителިное
къޣестьо оыръыотки
поьерޡности

- ߳ާыерите инструмент с ыóлިޤим оырътнާм
конусом.
- Поьާс тިе скоростި резъниޫ.

- Исполިзуйте смъзоޣно-оޡлъждъުޥуު жидкостި с
ыолее ьާсокой степенިު смъзоޣной спосоыности.
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ньод сьерлъ - ߳ާыерите инструмент с менިޤим онинэоьъниемޡ
режуޥей кромки
- Пониз тިе подъޣу.
- нсил тިе иުޢиксъޠ оыръыътާьъемой детъли.
- ньелиޣ тިе тоޣностި креплениޫ сьерлъ.
- ньелиޣ тިе жёсткостި креплениޫ сьерлъ.
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Пъкетироьъние
стружки

- Поьާс тިе скоростި резъниޫ.
- Поьާс тިе подъޣу.

- Если исполިзуете ьнутреннުު подъޣу смъзоޣно-
оޡлъждъުޥуު жидкостި, то пониз тިе дъьление.

Конструкޢиޫ
инструментъ

Смъзоޣно-
оޡлъждъުޥъޫ
жидкостި

Плоޡое
стружодроыление

- ߳ާыерите инструмент с менިޤим онинэоьъниемޡ
режуޥей кромки
- Поьާс тިе подъޣу.

- Если исполިзуете ьнутреннުު смъзоޣно-
оޡлъждъުޥуު жидкостި, то пониз тިе дъьление.

- f = 0,05~0,1 мм/оы.

- См. рекомендуемާе услоьиޫ резъниޫ, укъзъннާе
ь оыޥем кътълоэе.

- См. рекомендуемާе услоьиޫ резъниޫ, укъзъннާе
ь оыޥем кътълоэе.

- См. рекомендуемާе услоьиޫ резъниޫ, укъзъннާе
ь оыޥем кътълоэе.

  130°~120°
- f = 0,05~0,1 мм/мин.

- См. рекомендуемާе услоьиޫ резъниޫ, укъзъннާе
ь оыޥем кътълоэе.

- ߲иение сьерлъ менее 0,02 мм.

- См. рекомендуемާе услоьиޫ резъниޫ, укъзъннާе
ь оыޥем кътълоэе.

- См. рекомендуемާе услоьиޫ резъниޫ, укъзъннާе
ь оыޥем кътълоэе.

- ߲иение сьерлъ менее 0,02 мм..

- См. рекомендуемާе услоьиޫ резъниޫ, укъзъннާе
ь оыޥем кътълоэе.

- менее 1,5 МПъ.

- См. рекомендуемާе услоьиޫ резъниޫ, укъзъннާе
ь оыޥем кътълоэе.

- менее 1,5 МПъ.
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для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru
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