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ACK200
(ТС с покрާтием)

DL1000
(ТС с покрާтием)

Проылемъ

Возможнݡе проߗлемݡ
и пути иݛ реݞения

орезернъޫ оыръыоткъ — устрънение проылем
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Осноьнާе пути реޤениޫ Примерާ реޤений

- ߳ާыерите инструмент из ыолее
проޣноэо тьердоэо сплъьъ

P10 a P20 a P30
K01 a K10 a K20

- Пониз тިе скоростި подъޣи.

- ߳ާыерете неэътиьно-позитиьнуު резуޠ
с ыолިޤим уэлом ь плъне
- ߳ާырътި плъстину с ыолިޤей
подэотоькой кромки (скруэлением)

  ߳ާыерите ыолее износостойкий сплъь к
износу по передней поьерޡности

- Пониз тިе скоростި резъниޫ.
- нменިޤите элуыину резъниޫ и подъޣу

  Подыерите инструмент оылъдъުޥий
луޤޣей стойкостިު к ъдэезии

ТСa Кермет
- Поьާс тިе скоростި резъниޫ.

- нменިޤите осеьое ыиение режуޥиޡ
эръней
(Исполިзуйте резуޠ с менިޤим ыиением).
(Пръьилިно устъноьите исполިзуемާе
плъстинާ)
- Исполިзуйте зъޣистнާе режуޥие
плъстинާ.

 - Если ީто ьާзьъно низкой скоростޫми
резъниޫ или низкой подъޣи, то ьާыерите
сплъь с ыолިޤей устойޣиьостިު к
ъдэезии с оыръыътާьъемާм мътериълом
- Если ީто ьާзьъно оыръзоьънием
термиޣескиޡ треޥин, то ьާыерете ыолее
теплостойкий сплъь.

- Подыерите режимާ резъниޫ, соот-
ьетстьуުޥие дънному применениު.
- ߳ާыерете неэътиьно-позитиьнуު резуޠ
с ыолިޤим уэлом ь плъне.
- ߳ާырътި плъстину с ыолިޤей
подэотоькой кромки (скруэлением)
- ньелиޣ тިе ръзмер режуޥей плъстинާ
(ь ,ъстностиޣ толޥину).

  ߳ާыерите резуޠ с луޤޣими
стружкодроылением
- нменިޤите колиޣестьо зуыިеь.
- ньелиޣ тިе кърмън длޫ стружки

 - нменިޤите колиޣестьо зуыިеь.

- Подыерите резуޠ с ыолިޤим передним
уэлом и острާми режуޥими эрънޫми.
- Исполިзуйте резуޠ с переменнާм
уэлом между зуыޫми.
- нсил тިе крепление оыръыътާьъемой
детъли и крепление .резާޠ

- ߳ާыерите резуޠ с острާми режуޥими
эрънޫми.

- Поьާс тިе подъޣу.

- ߳ާыерите ыолިޤой уэол ь плъне.

- нмънިޤите подъޣу.

Мътериъл
инструментъ

нслоьиޫ
резъниޫ
Конструкޢиޫ
инструментъ

Мътериъл
инструментъ

нслоьиޫ
резъниޫ
Конструкޢиޫ
инструментъ

Мътериъл
инструментъ

нслоьиޫ
резъниޫ
Конструкޢиޫ
инструментъ

Мътериъл
инструментъ

нслоьиޫ
резъниޫ

- ߳ާыерите ыолее износостойкий
тьердާй сплъь

( P30 a P20 )K20 a K10

- Пониз тިе скоростި резъниޫ.
- Поьާс тިе подъޣу

Мътериъл
инструментъ

нслоьиޫ
резъниޫ

Конструкޢиޫ
инструментъ

нслоьиޫ
резъниޫ
Конструкޢиޫ
инструментъ

Иное

Конструкޢиޫ
инструментъ
нслоьиޫ резъниޫ

Конструкޢиޫ
инструментъ
нслоьиޫ резъниޫ

߳ާкръޤиьъние
режуޥей эръни

състиޣное ръзруޤение
режуޥиޡ эръней

Неудоьлетьорителިное
къޣестьо оыръыотки
поьерޡности

- Рекомендоьъннާе сплъьާ режуޥей плъстинާ

И
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е

߳иыръޢиޫ

Неудоьлетьорителިное
дроыление стружки

- Рекомендоьъннъޫ резъ: WaveMill типъ WGCޠ

- Рекомендоьъннъޫ резъ: WaveMill тип WGCޠ

- Рекомендоьъннъޫ резъ: WaveMill тип WGCޠ

 - Рекомендоьъннާе :резާޠ

Длޫ стъли: WaveMill тип WGC
Длޫ :уэунъޣ торޢеьъޫ резъޠ тип WGC(F)
Длޫ ޡьетнާޢ сплъьоь: ьާсокоскоростнъޫ резъޠ типъ RF длޫ
ълުминиޫ

- Рекомендоьъннъޫ резъ: WaveMill тип WGCޠ

- Толޥинъ режуޥей плъстинާ: 3,18 g 4,76 мм

- Тип режуޥей плъстинާ: стъндъртнާй g более прочная грань

- нслоьиޫ резъниޫ: см. рекомендуемާе услоьиޫ, укъзъннާе
ь оыޥем кътълоэе

Стълި суэун Non-Ferrous Alloy

тип WGC*
T1200A (Кермет)

орезъ
Режуޥъޫ
плъстинъсе
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тип WGC (F)*
T250A (Кермет)

тип WGC (F)*
H1 (ТС)

DL1000 (ТС с покрާтием)

тип WGC*
T1200A (Кермет)

орезъ
Режуޥъޫ
плъстинъо
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иޤ
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* дъннާе резާޠ моэут ыާтި оснъޥенާ зъޣистной плъстиной

тип FMU
BN700 (SumiBoron)

тип RF
DA2200 (SumiDia)

Скълާьъние кръёь
нъ оыръыътާьъемой
детъли

Зъусенеޢ нъ
оыръыътާьъемой
детъли

срезмернާй износ
по зъдней поьерޡности

срезмернާй износ
ь ьиде крътеръ

- Рекомендоьъннާе сплъьާ режуޥей плъстинާ
Стълި суэун

ACP300 (ТС с
покрާтием)

серноьъޫ
оыръыоткъ ACK300 (ТС с покрާтием)

- Рекомендоьъннъޫ резъ: WaveMill типъ WGCޠ
- нслоьиޫ резъниޫ: см. рекомендуемާе услоьиޫ, укъзъннާе ь
оыޥем кътълоэе

- Рекомендоьъннާе сплъьާ режуޥей плъстинާ
Стълި суэун

ACP200
(ТС с покрާтием)

оиниޤнъޫ
оыръыоткъ

ACK200 (ТС с покрާтием)
EH20 (ТС ыез покрާтиޫ)

ACP300 (ТС с покрާтием)серноьъޫ
оыръыоткъ ACK300 (ТС с покрާтием)

- Рекомендоьъннާе сплъьާ режуޥей плъстинާ
Стълި

T250A (Кермет)оиниޤнъޫ
оыръыоткъ

ACP100 (ТС
с покрާтием)

серноьъޫ
оыръыоткъ

суэун
ACK200 (ТС с покрާтием)

ACK200 (ТС с покрާтием)

Non-Ferrous Alloy

DA2200 (SumiDia)

DL1000 (ТС с покрާтием)

- Рекомендоьъннާе сплъьާ режуޥей плъстинާ
Стълި

T250A (Кермет)оиниޤнъޫ
оыръыоткъ

ACP100
(ТС с покрާтием)

серноьъޫ
оыръыоткъ

суэун
ACK200 (ТС с покрާтием)

BN700 (SumiBoron)

Non-Ferrous Alloy

DA2200 (SumiDia)

Теݛниݝеское
рукоߘодстߘо

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru

www.sumitomo-tools.ru 

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru


