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 - ߳ާыерите ыолее износостойкий сплъь

- Пониз тިе скоростި резъниޫ.

- ߳ާыерите ыолިޤой передний уэол
режуޥеэо инструментъ.

Мътериъл
инструментъ

нслоьиޫ
резъниޫ

Конструкޢиޫ
инструментъ

-  ߳ާыерите сплъь ыолее износостойкий
к износу по передней поьерޡности.

- Пониз тިе скоростި резъниޫ. нменިޤите
элуыину резъниޫ и скоростި подъޣи.

- ߳ާыерите ыолިޤой передний уэол
режуޥеэо инструментъ.
- Подыерите соотьетстьуުޥий
стружколом.

Мътериъл
инструментъ

нслоьиޫ
резъниޫ

Конструкޢиޫ
инструментъ

- ߳ާыерите инструмент из ыолее
проޣноэо сплъьъ.

P10 a P20 a P30
K01 a K10 a K20

- Если приޣиной ޫьлޫетсޫ нърост нъ
эръни, то подыерите инструмент, менее
подьерженнާй нъросту (кермет).

- ߳ ީтом слуޣъе поьާс тިе скоростި
резъниޫ. (если приޣинъ зъклުޣъетсޫ ь
нъросте нъ эръни)

- ߳ާыерите менިޤий передний уэол
режуޥеэо инструментъ.

Мътериъл
инструментъ

нслоьиޫ
резъниޫ

Конструкޢиޫ
инструментъ

- ߳ާыерите инструмент из ыолее
проޣноэо сплъьъ

P10 a P20 a P30
K01 a K10 a K20

- нменިޤите элуыину резъниޫ и скоростި
подъޣи.
 -  Подыерите стружколом с проޣной
кромкой
  - Исполިзуйте держъьку с ыóлިޤим
уэлом ь плъне
- Исполިзуйте ыолިޤее сеޣение
держъьки

Мътериъл
инструментъ

нслоьиޫ
резъниޫ
Конструкޢиޫ
инструментъ

- Подыерите инструмент с
устойޣиьостިު к нълипъниު .ޢъстиޣ

- Поьާс тިе скорости резъниޫ и подъޣи.
- ߳ާыерите ыолее сплъь с ыолިޤей
теплостойкостިު .

Мътериъл
инструментъ

нслоьиޫ
резъниޫ

- ߳ާыерите ыолее теплостойкий сплъь

-Поьާс тިе скорости резъниޫ и подъޣи.
- ߳ާыерите ыолее теплостойкий сплъь

Мътериъл
инструментъ
нслоьиޫ
резъниޫ
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Проылемъ Осноьнާе пути реޤениޫ Примерާ реޤений

Стълި суэун
оиниޤнъޫ
оыръыоткъ T2000Z (Кермет с покрާтием) BN700 (SumiBoron)

серноьъޫ
оыръыоткъ AC820P (ТС с покрާтием) AC410K (ТС с покрާтием)

Стълި суэун
оиниޤнъޫ
оыръыоткъ T3000Z (Кермет с покрާтием) BN700 (SumiBoron)

серноьъޫ
оыръыоткъ AC820P (ТС с покрާтием) AC410K (ТС с покрާтием)

Стълި суэун
серноьъޫ
оыръыоткъ AC830P (ТС с покрާтием) AC820P (ТС с покрާтием)

серзмернާй износ
по зъдней поьерޡности

срезмернާй износ по
передней поьерޡности

߳ާкръޤиьъние
режуޥей эръни

Ръзруޤение режуޥей
эръни

Нърост нъ эръни

Плъстиޣескъޫ
деޠормъޢиޫ

Стълި суэун
оиниޤнъޫ
оыръыоткъ T3000Z (Кермет с покрާтием) AC410K (ТС с покрާтием)

серноьъޫ
оыръыоткъ AC830P (ТС с покрާтием) AC810P (ТС с покрާтием)
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Возможнݡе проߗлемݡ
и пути иݛ реݞения

No. Проߗлемߖ Приݝинߖ

Износ по зъдней
поьерޡности
߳ާкръޤиьъние

състиޣное ръзруޤение

Износ ь ьиде
крътеръ
Плъстиޣескъޫ
деޠормъޢиޫ
Термиޣеские
треޥинާ

Нърост нъ эръни

߳следстьие зъдиръ, ьާзьънноэо тьёрдާми ,иޫмиޢръкޠ которާе содержътިсޫ ь
оыръыътާьъемом мътериъле.
Мелкие треޥинާ и ръзломާ, ьާзьъннާе резънием под ьާсоким дъьлением,
ыиением, ьиыръޢиޫми и т.д.
߳следстьие резмернойޣ удърной нъэрузки нъ режуޥуު эрънި.

߳следстьие трениޫ стружки о переднުު поьерޡностި и ъдэезией со стружкой
передней поьерޡности

Деޠормъޢиޫ режуޥей эръни ьследстьие её ръзупроޣнениޫ и ръзмޫэޣениޫ при
ьоздейстьии ьާсокиޡ темперътур.

Темперътурнъޫ устълостި ьследстьие иклъޢ нъэреьъ и оޡлъждениޫ ьо ьремޫ
прерާьистоэо резъниޫ.

Осъждение и нълипъние ޢъстиޣ оыръыътާьъемоэо мътериълъ нъ режуޥей эръни.

Нъруޤениޫ ормާޠ инструментъ

Токърнъޫ оыръыоткъ — устрънение проылем

- Рекомендоьъннާй сплъь режуޥей плъстинާ: AC700G (ТС
с покрާтием).

- Рекомендоьъннާй сплъь режуޥей плъстинާ: T2000Z
(кермет с покрާтием).

- Режуޥъޫ плъстинъ: стружколом типъ MX.

- Рекомендоьъннާе сплъьާ режуޥей плъстинާ

- Рекомендоьъннާе сплъьާ режуޥей плъстинާ

- Рекомендоьъннާе сплъьާ режуޥей плъстинާ

- Рекомендоьъннާе сплъьާ режуޥей плъстинާ

оизиޣе -
скъޫ

пимиޣе -
скъޫ

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru

www.sumitomo-tools.ru 
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