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øD L l
DA2200

DAL 0500H ~ 0600H ø5 ≤ D ≤ ø6 80 30

DAL 0601H ~ 0700H ø6 <  D ≤ ø7 90 35

DAL 0701H ~ 0800H ø7 <  D ≤ ø8 90 35

DAL 0801H ~ 0900H ø8 <  D ≤ ø9 100 40

DAL 0901H ~ 1000H ø9 < D ≤ ø10 100 40

DAL 1001H ~ 1100H ø10 < D ≤ ø11 110 50

DAL 1101H ~ 1200H ø11 < D ≤ ø12 110 50

øD L l
DDL 050V ~ 060V ø5 ≤ D ≤ ø6 80 30

DDL 061V ~ 070V ø6 < D ≤ ø7 90 35

DDL 071V ~ 080V ø7 < D ≤ ø8 90 35

DDL 081V ~ 090V ø8 < D ≤ ø9 100 40

DDL 091V ~ 100V ø9 < D ≤ ø10 100 40

DDL 101V ~ 110V ø10 < D ≤ ø11 110 50

DDL 111V ~ 120V ø11 < D ≤ ø12 110 50

øD < 8

80 ~ 250
0,05 ~ 0,2

8 ≤ øD 0,1 ~ 0,3

A390

люминий сࢅ
ысокимࡥ
содержࡣнием
кремния

Vc=100м/мин
f=0,1мм/оࡤ

• Тࡥердосплࡥࡣное
сࡥерло просࡥерлило
2000 отࡥ.

• Сࡥерло SumiDia
просࡥерлило 30 000
отࡥерстий

• Стойкость 15 ࡥ рࡣз
ыше, чем уࡥ
тࡥердосплࡥࡣных
сࡥерл.

A390
люминий сࢅ
ысокимࡥ
содержࡣнием
кремния
(Отࡥ. ø10 ࡥ
отлиࡥке)

Vc=120м/мин
f=0,12мм/оࡤ

• Средняя
стойкость 40 000
отࡥерстий.

• ࡛ерохоࡣࡥтость
поࡥерхности 
Ry= 1 мкм

К12ࢅ

,люминийࢅ
литье под
дࡥࡣлением

Vc=90м/мин
f=0,08мм/оࡤ

олее 50 000ࢆ •
отࡥерстий

К12М2ࢅ

оеࡥлюминиеࢅ
литье под
дࡥࡣлением.
Отࡥерстие под
резьࡤы

Vc=214м/мин
f=0,14мм/оࡤ

• Переточкࡣ после
100 000
отࡥерстий.

К12М2ࢅ

-люмиࢅ
ниеࡥое литье
под
дࡥࡣлением

Vc=200м/мин
f=0,17мм/оࡤ

• Переточкࡣ после
74 000 отࡥ.

(2 000 м)
(реглࡣментиро-
ࡣменࡣя зࡣннࡣࡥ
инструментࡣ).

К5М4ࢅ

-люмиࢅ
ниеࡥое литье

Vc=234м/мин
f=0,28мм/оࡤ

• Переточкࡣ после
80 000 отࡥерстий
(реглࡣменти-
роࡣࡥннࡣя зࡣменࡣ
инструментࡣ).

 ࡣормࡗ
отࡥерстия Мࡣтериࡣл Режимы

резࡣния Результࡣты  ࡣормࡗ
отࡥерстия Мࡣтериࡣл ияࡥслоࡖ Результࡣты

Оࡤознࡣчение
Склࡣд.

Оࡤознࡣчение
Склࡣд

Скорость
резࡣния
(м/мин)

Подࡣчࡣ
(мм/оࡤ)

Глуࡤинࡣ
сࡥерления L/D

Менее 3 x D
Водо-

рࡣстࡥори-
мࡣя СОЖ

СОЖ

Рекомендуемые режимы резࡣния Примечࡣния

Примеры использоࡣࡥния (Тип DAL) Примеры использоࡣࡥния (Тип DDL)

Используйте жесткие стࡣнки и ࡥысокоточные
опрࡥࡣки

Используйте достࡣточное количестࡥо СОЖ для
сࡥерления

l

l

Сверла  SUMIDIA

Тип DAL/DDL

Тип DAL

От общего до высокоточного сверления отверстий в
алюминиевых сплавах!

Тип DDL

Высокоточное сࡥерло DAL оࡤеспечиࡣࡥет точность отࡥерстий по 7~8
кࡣࡥлитету.
Сࡥерлࡣ оࡤщего типࡣ DDL оࡤеспечиࡣࡥют точность отࡥерстий по 11~12
кࡣࡥлитету и используются преимущестࡥенно для сࡥерления отࡥерстия
под нࡣрезࡣние резьࡤы метчиком.
Тип DML — это DDL с кромкой для оࡤрࡤࡣотки фࡣсок, позࡥоляющее
.циюࡣодну опер ࡣз ࡣыполнять 2 процессࡥ
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www.sumitomo-tools.ru 

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru


