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6,0 10 7,0 11 60

8,0 10 10,0 14 70

10,0 12 12,0 17 75

12,0 12 14,0 20 80

14,0 16 16,0 21,5 80

16,0 16 18,0 24 80

vc =      100 ~ 170   м/мин vc =      80 ~ 150   м/мин
n = v f  (мм/мин) =
3200 ~ 8000 150 ~ 370
n = v f  (мм/мин)

2100 ~ 4800 120 ~ 270
n = v f  (мм/мин) =
1600 ~ 3400 110 ~ 230

ø 6  ~  8

ø 10 ~ 12

ø 14 ~ 16

n = v f  (мм/мин) =
4000 ~ 9000 240 ~ 540
n = v f  (мм/мин) =
2700 ~ 5400 180 ~ 360
n = v f  (мм/мин) =
2000 ~ 3800 140 ~ 260
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”Helical Master”   BNES 1120
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Постࡥࡣкࡣ по зࡣпросу

Нࡣпрࡥࡣление A Нࡣпрࡥࡣление B

Нࡣпрࡥࡣление A Нࡣпрࡥࡣление B

Результࡣты
Высокࡣя стойкость и произࡥодительность Преࡥосходнࡣя шерохоࡣࡥтость поࡥерхности 

Оࡤрࡣࡤࡣтыࡣࡥемый мࡣтериࡣл: ࡗ12Мࡘ
Тࡥердость: HRC 60
Режимы резࡣния:
vc = 100 м/мин (Helical Master )
vc =   40 м/мин (ࡣконкурент ࡣрезࡗ)
v f = 186 мм/мин
Попутное фрезероࡣࡥние
ез СОЖࡤ

woc ≤ 0,08 мм

woc ≤ 0,12 мм

woc ≤ 0,15 мм

woc ≤ 0,1   мм

woc ≤ 0,15 мм

woc ≤ 0,2 мм

Пример оࡤрࡤࡣотки
Закаленная сталь (HRC 50 ~ 57) Закаленная сталь (HRC 58 ~ 65)

Рекомендࡣции: Сухое резࡣние (Оࡤдуࡥ ࡥоздухом)
Попутное фрезероࡣࡥние
Неоࡤходимо минимизироࡣࡥть ࡥылет
Неоࡤходимо использоࡣࡥть ࡥысокоточный, жесткий стࡣнок
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Длинࡣ резࡣния (м)

Тࡥердосплࡥࡣнࡣя фрезࡣ конкурентоࡥ для
оࡤрࡤࡣоткиуступоࡥ ࡥ зࡣкࡣленных стࡣлях

--> Виࡤрࡣции

Оࡤрࡣࡤࡣт. мࡣтериࡣл: Мࡘ15
Тࡥердость: HRC 55~58
Режимы резࡣния: vc = 130 м/мин

v f = 310 мм/мин

Попутное фрезероࡣࡥние
ез СОЖࡤ

кой, ø 8,0ࡥࡣнࡣCBN с прямой к ࡣрезࡗ

”Helical Master ”   BNES 1080 ø 8,0

Фрезы SUMIBORON
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SumiBoron BN350

Спирࡣльные концеࡥые фрезы CBN для
зࡣкࡣленных стࡣлей”Helical Master” Тип BNES

Оࡤознࡣчение
Склࡣд Рࡣзмеры (мм)

Концеࡥые фрезы типࡣ BNES с одной спирࡣльной кࡣнࡥࡣкой

Скорость резࡣния:  vc  (м/мин),  ࡚ࡣстотࡥ ࡣрࡣщения шпинделя: n  (оࡤ/мин), Подࡣчࡣ нࡣ зуࡤ:  f t (мм/зуࡤ),  Скорость подࡣчи:  v f (мм/мин)
Рекомендоࡣࡥнные режимы резࡣния 

˚ли: 15ࡣспир ࡣклонࡣгол нࡖ
Прࡥࡣостороння спирࡣль, прࡥࡣосторроннее резࡣние

Глуࡤинࡣ резࡣния : doc  ≤ D
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для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru

www.sumitomo-tools.ru 

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru


