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FMUU BFTX0509N FMUJ P3 TRX20 1,8 x 45

BH0620 BTD0609 FMUE WB5-10 TH040 LH030 LH025

FMU 4080 R-S
FMU 4100 R-S
FMU 4125 R-S
FMU 4160 R-S
FMU 4200 R-S
FMU 4250 R-S
FMU 4315 R-S

80 82,8 60 63 27 12,4 7,0 25 6 1,6

100 102,8 76 63 32 14,4 8,5 29 8 2,4

125 127,8 75 63 40 16,4 9,5 29 10 3,4

160 162,8 100 63 40 16,4 9,5 29 12 5,6

200 202,8 130 63 60 25,7 14,0 38 16 9,2

250 252,8 130 63 60 25,7 14,0 38 20 14,3

315 317,8 240 80 60 25,7 14,0 40 24 27,8
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Нࡣличие нࡣ склࡣде ࡥ Еࡥропе
Постࡥࡣкࡣ по треࡤоࡣࡥнию

Нࡣличие нࡣ склࡣде ࡥ Еࡥропе

Кࡣртридж Винт Регулир. ࡥинт плот. кольцоࡖ Ключ Ключ

Оࡤознࡣчение
Склࡣд Сплࡥࡣ

CBN Рис.

Крепеж. ࡥинт Винт ࡣтулкࡥ .нࡣстࡖ Дࡥойной ࡥинт Ключ Ключ Ключ

ИНдикࡣторнࡣя голоࡥкࡥ ࡣ
комплект постࡥࡣки не ࡥходит

Зࡣпࡣсные чࡣсти

Плࡣстины Кࡣртридж

Индикࡣторнࡣя голоࡥкࡣ

Рис. 1 Рис. 2

Присоединительные рࡣзмерыТип Оࡤознࡣчение
Мࡣкс.
глуࡤ.
резࡣн.

Мࡣссࡣ
(Kg) Рис.Кол-ࡥо

зуࡤьеࡥ
Склࡣд Рࡣзмеры  (мм)

Фрезы SUMIBORON ”BN Finish Mill”

Тип FMU

Корпусࡣ
Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4 Рис. 5

Пࡣрࡣметры

Глࡥࡣный угол : 90°
Осеࡥой передний угол : + 8°
Рࡣдиࡣльный передний угол : + 2°
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Конструкция

Плࡣстинࡣ
Кࡣртридж

Крепежный ࡥинт

Винт

Дࡥойной
интࡥ

яࡣочнࡥноࡣстࡖ
ࡣтулкࡥ

Sumiboron / SumiDia
Инструменты

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru

www.sumitomo-tools.ru 

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru


