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.ࡥтоࡣет хороших результࡣли не дࡣнной стࡣࡥи легиро ࡣкого чугунࡥние коࡣࡥрезероࡗ

Рекомендуется резࡣние ࡤез применения СОЖ. Резࡣние с применением СОЖ  приࡥодит
к ࡤыстрому ࡥыкрࡣшиࡣࡥнию режущих кромок из-зࡣ рࡣзࡥития термических трещин

Съем снятого метࡣллࡣ (см3) 
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Оࡤрࡣࡤࡣт. мࡣтериࡣл: С࡚25   HB240 (Перлит)
Скорость резࡣния : vc = 600 ~ 4000 м/мин
Подࡣчࡣ :  f t = 0,15 мм/зуࡤ
Глуࡤинࡣ резࡣния: doc = 0,5 мм,   ࢆез СОЖ

Оࡤрࡣࡤࡣт. мࡣтериࡣл: С࡚25   HB240 (Перлит)
Скорость резࡣния : vc = 400 ~ 4000 м/мин
подࡣчࡣ :  f t = 0,15 мм/зуࡤ
Глуࡤинࡣ резࡣния: doc = 0,5 мм,   ࢆез СОЖ
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Результࡣты
Диࡣгрࡣммࡣ стойкости инструментࡣ Оценкࡣ стойкости инструментࡣ

Тип FMU

Серые чугуны С࡚25~С࡚30 (HB200~250) с перлитной и
ферритной структурой кристࡣллической решетки
(HB130~160)
Примеры: ࡤлок дࡥигࡣтеля / цилиндроࡥ и т.д.

Скорость:      vc  = 800 ~ 2000 м/мин
Подࡣчࡣ:         f t = 0,1 ~ 0,3 мм/зуࡤ
Глуࡤинࡣ:       doc = 0,5 мм или иенее
Оࡤрࡤࡣоткࡤ ࡣез применения СОЖ

Тип FMU: ø80 ~ ø315 мм
Плࡣстины: SNEW1203ADTR/L
Тип с низким усилием резࡣния: SNEW1203ADTR/L-S

Применение

Рекомендуемые режимы резࡣния 

Пࡣрࡣметры

Высокоскоростнࡣя оࡤрࡤࡣоткࡣ vc = 1.500 м/мин
Отличнࡣя шерохоࡣࡥтости поࡥерхности Rz=3,2 (Ra=1,0)
Оптимࡣльнࡣя конструкция для зࡣщиты от ࡥоздейстࡥия
центроࡤежной силы при ࡥысокоскоростном резࡣнии.
иение менее 10 мкмࢆ
Простࡣя сࡤоркࡣ с с использоࡣࡥнием индикࡣторной голоࡥки
Снижение эксплуࡣтࡣционных зࡣтрࡣт зࡣ счет использоࡣࡥния
экономичных плࡣстин
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Осоࡤенности

Высокоскоростная финишная обработка серого чугуна

Фрезы SUMIBORON «BN Finish Mill»
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для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru

www.sumitomo-tools.ru 

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru


