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30 3 1 0,34

40 4 1 0,50

50 5 2 0,59

63 6 2 0,67
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Ключ

࡛естигрࡣнный ключ

Динࡣмометрический ключ

Постࡥࡣкࡣ по зࡣпросу

Постࡥࡣкࡣ по зࡣпросу

Рекомендуемые режимы резࡣния для фрез типࡣ RF и SRF

Оࡤрࡣࡤࡣтыࡣࡥемый мࡣтериࡣл Оࡤрࡤࡣоткࡣ Сплࡥࡣ
Скорость резࡣния (м/мин)

Тип RF Тип SRF
Подࡣчࡣ

(мм/зуࡤ) Тип RF Тип SRF

Глуࡤинࡣ резࡣния (мм)

ыеࡥлюминиеࢅ
сплࡥࡣы

яࡣинишнࡗ DA2200 (PCD)

࡚ерноࡣࡥя H1 (Тࡥ. сплࡥࡣ)

яࡣинишнࡗ DA2200 (PCD)

࡚ерноࡣࡥя H1(Тࡥ. сплࡥࡣ)

Скорость подࡣчи, f t (мм/зуࡤ)

ияࡥслоࡖ резࡣния

Подࡣчࡣ, vf (мм/мин)

Глуࡤинࡣ
резࡣния

(мм)

Подࡣчࡣ
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Оࡤознࡣчение
Режущࡣя
кромкࡣ Рис.

Стࡣндࡣртнࡣя
Wiper

С рࡣдиус. при ࡥерш.

Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3

Нࡣ одном и том же корпусе могут ࡤыть использоࡣࡥны кࡣк
стࡣндࡣртные режущие плࡣстины, тࡣк и плࡣстины Wiper.

При нࡣличии ࡥиࡤрࡣций следует использоࡣࡥть стࡣндࡣртные режущие
плࡣстины с рࡣдиусом при ࡥешине. Поэтому Wiper ,еࡣнном случࡣд ࡥ
не рекомендуется использоࡣࡥть.
Плࡣстины могут ࡤыть переточены 3 рࡣзࡣ
(Минимࡣльный диࡣметр IC = 9,225 мм)

При использоࡣࡥнии переточенных плࡣстин рекомендуетсяпроࡥериьт
о дляࡥния, используя устройстࡣметр резࡣстины и диࡣысоту плࡥ
предࡣࡥрительной нࡣстройки инструментࡣ.

Не используйте нࡣ одном корпусе ноࡥые и переточенные плࡣстины, ࡣ
тࡣкже переточенные плࡣстины с рࡣзным количестࡥом переточек.

:ࡣрезࡗ SRF 50 RS
Реж. плࡣстинࡣ:SNEW 09T3 ADFR-NF (DA2200)
n : 10.000 оࡤ/мин
࡛ирин35 :ࡣ мм при укࡣзࡣнной глуࡤине резࡣния

Примечࡣние6 Плࡣстины ࡥ комплект постࡥࡣки не ࡥходят

Оࡤознࡣчение Склࡣд
Кол-ࡥо
зуࡤьеࡥ Рис. Мࡣссࡣ

(кг)

Рис. 1 Рис. 2

Информࡣция по мࡣксимࡣльной глуࡤине резࡣния дࡣнࡣ исходя из зࡥࡣодских
испытࡣний. «O» оࡤознࡣчࡣет диࡣпࡣзон ࡥозможного применения.
ны с учётомࡣрࡤыࡥ ытьࡤ ния должныࡣктические режимы резࡣࡗ
хࡣрࡣктеристик стࡣнкࡣ и оࡤрࡣࡤࡣтыࡣࡥемого мࡣтериࡣлࡣ.

Корпусࡣ

Плࡣстины

Мࡣксимࡣльнࡣя глуࡤинࡣ резࡣния
(SRF50RS, 5 зуࡤьеࡥ)

Зࡣпࡣсные чࡣсти

Insert screw

Регулироࡥочный ࡥинт

Торцевые фрезы SUMIDIA

Тип SRF
Высокоскоростная финишная обработка алюминиевых сплавов

Sumiboron / SumiDia
Инструменты

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru
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