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BN7500, LF тип
BN7500, LF тип

BN7500
Стандарт-
ный тип
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Соотношение под࡜чи и з࡜усенце࡞

Ст࡜нд࡜рт
LF - тип
HS - тип

Подгото࡞к࡜ режущей кромки

Нет
Нет
Д࡜

Тип LF, ࡝ез нег࡜ти࡞ной ф࡜ски, имеет остроту режущей кромки ,ыше࡞ чем у
ст࡜нд࡜ртного тип࡜, что д࡜ет меньшую ысоту࡞ з࡜усенце࡞.

࡜стот࡜ࡓ преры࡜࡞ния

я࡜ольшࢀ точность с миним࡜льными з࡜усенц࡜ми
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О࡝р࡝࡜отк࡜ LF - тип Ст࡜нд࡜ртн. тип

Новый

Рекомендуем࡜я подгото࡞к࡜ кромки

Поверхность после использов. BN7500 По࡞ерхность после использо࡞. пред. CBN

М࡜тери࡜л: Порошко࡞ый спл࡞࡜, эк࡞и࡜࡞лент SMF4040
(HRB70, непреры࡞н࡜я о࡝р࡝࡜отк࡜)

Тип пл࡜стины: CNGA 120408 LF-NU2
Режимы рез࡜ния: vc = 200 м/мин, f = 0,1 мм/о࡝, doc = 0,1 мм, СОЖ

М࡜тери࡜л: спл࡞࡜ VVT, торце࡜࡞я о࡝р࡝࡜отк࡜
Тип пл࡜стины: TNGA 160404 NU3
Режимы рез࡜ния: vc = 200 м/мин, f = 0,1 мм/о࡝, doc = 0,1 мм, СОЖ

М࡜тери࡜л: Порошко࡞ый спл࡞࡜, эк࡞и࡜࡞лент SMF4040
(HRB70, непреры࡞н࡜я о࡝р࡝࡜отк࡜)

Тип пл࡜стины: CNGA 120408 LF-NU2
Режимы рез࡜ния: vc = 200 м/мин, f = 0,1 мм/о࡝, doc = 0,1 мм, СОЖ

Длин࡜ рез࡜ния (км) Длин࡜ рез࡜ния (км)

Предыдущий спл࡞࡜
CBN (остр࡜я режущ࡜я

кромк࡜)

Предыдущий спл࡞࡜ CBN
(ст࡜нд࡜ртный тип)

Пре࡞осход. к࡜чест࡞о по࡞ерхности
и ст࡝࡜ильн࡜я стойкость инструмент࡜

н࡜ 50% уменьшение
ысоты࡞ з࡜усенце࡞
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Ср࡞࡜нение шерохо࡜࡞тости по࡞ерхности Ср࡞࡜нение средней ысоты࡞ з࡜усенце࡞

Превосходный вариант для финишной обработки порошковых материалов.
Пре࡞осходн࡜я шерохо࡜࡞тость и к࡜чест࡞о о࡝р࡝࡜от࡜нной по࡞ерхности.

Доступен с 3 различными типами подготовки кромки для обработки порошковых материа-
лов различной формы или твердости.
LF-тип имеет олее࡝ острую кромку, специ࡜льно предн࡜зн࡜ченную для о࡝р࡝࡜отки порошко࡞ых
м࡜тери࡜ло࡞ с миним࡜льными з࡜усенц࡜ми и по࡞ышенной точностью о࡝р࡝࡜отки.
HS-тип имеет упрочненную режущую кромку для ст࡝࡜ильной стойкости о࡞ ремя࡞ преры࡞истой
о࡝р࡝࡜отки.
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ктеристики࡜р࡜ࡑ

Результ࡜ты

Сплав CBN без покрытия для высокоточной и
высокоэффективной обработки деталей порошковой металлургии

Мелкозернистый спл࡞࡜ CBN ысокой࡞ плотности, о࡝еспечи࡜࡞ет
пре࡞осходную остроту и износостойкость для получения ысокого࡞
к࡜чест࡜࡞ по࡞ерхности при финишной о࡝р࡝࡜отке порошко࡞ых
м࡜тери࡜ло࡞.

Осно࡞ные осо࡝енности

Дет࡜ли порошко࡞ой мет࡜ллургии

Предыдущий спл࡞࡜ CBN ост࡞࡜ляет елые࡝ пятн࡜ дефекто࡞ н࡜ по࡞ерхности,
࡞ то ремя࡞ к࡜к BN7500 ост࡞࡜ляет олее࡝ лучшую лестящую࡝ по࡞ерхность
после финишной о࡝р࡝࡜отки.

HS
Тип

LF
Тип

”Standard” 
(О࡝щее н࡜зн࡜чение)

Скругление режущ. кромки

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru

www.sumitomo-tools.ru 

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru


