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З࡜к࡜ленн࡜я ст࡜ль

Непрерывная обработка
f

(мм/о࡝)
doc

(мм)

Охл࡜ждение … 
Непреры࡞н࡜я о࡝р࡝࡜отк࡜: с СОЖ или .ез࡝
Преры࡞ист࡜я о࡝р࡝࡜отк࡜: ез࡝ СОЖ
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Прерывистая обработка

Легкий режим Средний Тяжелый
Глу࡝ин࡜
рез࡜ния

(мм)
Под࡜ч࡜
(мм/о࡝)

Интенси࡞-
ность

преры࡜࡞ния

Интенси࡞-
ность

преры࡜࡞ния

Ди࡜п࡜зон применения Рекомендуемые усло࡞ия о࡝р࡝࡜отки

М࡜тери࡜л: 15ࡑМ (н࡜углерож. ст࡜ль) HRC58-62
Тип пл࡜стины: CNGA 120408 NU-2
Режимы о࡝р࡝࡜отки: vc = 250 м/мин, f = 0,08 мм/о࡝, doc = 0,1 мм, ез࡝ СОЖ

М࡜тери࡜л: 15ࡑМ (н࡜углерож. ст࡜ль) HRC58-62
Тип пл࡜стины: CNGA 120408 NC-4
Режимы о࡝р࡝࡜отки: vc = 250 м/мин, f = 0,1 мм/о࡝, doc = 0,1 мм, ез࡝ СОЖ

SUMIBORON с покрытием

Лучший сплав SUMIBORON с покрытием
для высокоскоростной обработки закаленных сталей

Спл࡞࡜ медного ц࡞ет࡜  Sumiboron BNC 100 устойчи࡞ к
прежде࡞ременной пл࡜стической деформ࡜ции режущей кромки з࡜ счет
ния࡜࡞ыдержи࡞ ысокой࡞ темпер࡜туры, ющей࡜озник࡞ при о࡝р࡝࡜отке
з࡜к࡜ленных ст࡜лей. Этот но࡞ый спл࡞࡜ отлич࡜ется использо࡜࡞нием
теплостойкой осно࡞ы из CBN и специ࡜льного кер࡜мического покрытия
н࡜ зе TiCN для࡜࡝ по࡞ышения к࡜чест࡜࡞ о࡝р࡝࡜от࡜нной по࡞ерхности ࡞
широком ди࡜п࡜зоне финишных опер࡜ций при по࡞ышенных скоростях
рез࡜ния.

удучиࢀ иде࡜льным для по࡞ышенных скоростей о࡝р࡝࡜отки и
пригодным для непреры࡞ной и легкой преры࡞истой о࡝р࡝࡜отки, спл࡞࡜
BNC100 о࡝еспечи࡜࡞ет н࡜дежные х࡜р࡜ктеристики и пре࡞осходную
стойкость.

Осно࡞ные осо࡝енности

Преимущест࡜࡞ Высокоскоростная обработка!
Подходит для ысокоскоростной࡞ непреры࡞ной о࡝р࡝࡜отки и легкой преры࡞истой
о࡝р࡝࡜отки со скоростью vc = 150 ~ 300 м/мин.
Увеличенная стойкость инструмента!
Износостойкое кер࡜мическое покрытие и прочный спл࡞࡜ CBN зн࡜чительно продле࡜࡞ет
стойкость инструмент࡜.
Прекрасное качество обработанной поверхности!
Ст࡝࡜ильное к࡜чест࡞о получ࡜емой по࡞ерхности с шерохо࡜࡞тостью менее 6,3 Rz легко
может ыть࡝ получено к࡜к при непреры࡞ной о࡝р࡝࡜отке, т࡜к и при легкой преры࡞истой
о࡝р࡝࡜отке.
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Результ࡜ты
Сравнение износа задней поверхности
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Сравнение шероховатости

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru

www.sumitomo-tools.ru 

для заказа - sumitomo@sumitomo-tools.ru


