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SMDT… MEL тип
Перетачиваемые головки сверл

Обраб. материал: СЧ25 
Диаметр сверла: Ø 14x5D 
Длина резания: 34,7 м

Режимы резания: vc = 100 м/мин
f = 0,2 мм/об СОЖ

О
се
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я 
си
ла

 (N
)

конкурент

конкурент

Результаты (обработка чугуна)

f = 0,2 мм/об f = 0,3 мм/об

ВЧ45
Сверло конкурента и SMDT с головкой MEL

Сравнение сил резания

Обраб. материал: ВЧ45 
Диаметр сверла: Ø 18 х 5D 
Режимы резания: vc = 80 м/мин

Сравнение износостойкости

Тип MTL Тип MEL

О
се
ва
я 
си
ла

 (N
)

f = 0,1 мм/об f = 0,15 мм/об f = 0,2 мм/об
Обраб. материал: 08Х18Н10 (1.4301) 
Диаметр сверла: Ø 16,5 х 5D 
Режимы резания: vс = 60 м/мин

Обраб. материал: 08Х18Н10 (1.4301)
Диаметр сверла: Ø 16,5 x5D
Режимы резания: vс= 60 м/мин, f= 0,15 мм/об

Тип MTL Тип MEL

Заменяемые и перетачиваемые головки сверл

Новая конструкция на 25% уменьшает силу резания

Идеальны для нержавеющих сталей и мягких

низкоуглеродистых сталей

Отличная стойкость при обработке чугуна

Повышается качество сверления на маломощных станках

Повышается производительность
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Нержавеющая сталь
Обработка режущей головкой обычного типа МТL и нового типа MEL

Сравнение сил резания Сравнение стружки

Преимущества

Результаты (обработка нержавеющей стали)

Сверла
M
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